® O ISAS 2018-Winter

.—“TECHNDLDGV* 2 International Symposium on Innovative Approaches in Scientific Studies
SETSCI Conference Indexing System, November 30 — December 2, 2018, Samsun, Turkey

Volume 3 (2018), 254-259

Odun Kokenli Levhalar ve Kullanim Alanlar

Selahattin Bardak'™ ve Timugin Bardak ?

Endiistri Miihendisligi Boliimii/Miihendislik ve Mimarhk Fakiiltesi, Sinop Universitesi, Sinop, Tiirkiye
2Mobilya ve Dekorasyon Programi/Malzeme ve Malzeme Isleme Teknolojileri Bolimii, Bartin Universitesi, Bartin, Tiirkiye
*Corresponding author: shardak@sinop.edu.tr
*Speaker: sbardak@sinop.edu.tr
Presentation/Paper Type: Oral / Full Paper

Ozet — Giiniimiizde diinya niifusunun hizla artmasi ve orman kaynaklarmin azalmasi sonucu dogal ahsap malzeme kullanimi
olduk¢a azalmigtir. Ayrica masif malzeme kullanimini ekonomik nedenlerde sinirlandirmaktadir. Dogal ahsap malzemelerin
yerine cesitli odun kokenli levhalar kullanilmaya baglamistir. Bu levhalardan yongalevha, liflevha ve kontrplak en c¢ok
bilinenlerdir. Bu odun kdkenli levhalar kendi igerisinde de siniflandirilabilmektedir. Bu levhalar {iretim yontemlerine gére dogal
ahsap malzemeye yakin hatta daha {istiin 6zellikler verebilmektedir. Bu levhalarin kullanim alanlar1 olduk¢a genistir ve her
birinin kullanim alan1 farklilik gosterebilmektedir. Hatta bu levhalarin her birinin kullanim alanlar1 kendi igerisinde ¢esitlerine
gore de farklilik gosterebilmektedir. Bu levhalarin {iretim agsamalari ve fiziksel ve mekanik 6zellikleri de oldukga farklidir. Bu
ozelliklerdeki gesitlilikler odun kdkenli levhalarin kullanim alanlarini belirleyebilmektedir. Ayni zamanda bu levhalar kulanim
yerlerine gére avantaj ve dezavantajlara sahiptir. Bu levhalar sahip olduklar1 6zelliklere gore bazi yerlerde kullanimi uygun
olabilirken bazi yerlerde kullanim1 uygun olmayabilir. Yapilan bu ¢aligmada odun kdkenli levhalarin tanimi, siniflandirilmast,
genel 6zellikleri, tiretim asamalari, kullanim alanlar1 ve tiretim miktarlariyla ilgili bilgi verilmektedir.

Anahtar Kelimeler — Odun kdkenli levhalar, yongalevha, liflevha, kontrplak, kullanim alanlari

Wood Based Boards and Usage Areas

Abstract — Nowadays, the use of natural wood materials has decreased considerably as a result of the rapid increase in world
population and the decrease of forest resources. It also limits the use of solid materials for economic reasons. Instead of natural
wood materials, various wood-based boards have been used. Among these boards, particleboard, fiberboard and plywood are the
most well known. These wood-based boards can also be classified within themselves. According to the production methods,
these boards can give close or superior properties to natural wood. The application areas of these boards are quite wide and the
usage area of each boards may be different. In fact, the usage areas of each of these plates may vary according to their type. The
production stages and physical and mechanical properties of these boards are quite different. Varieties of these properties can
determine the usage areas of wood-based boards. At the same time, these boards have advantages and disadvantages compared
to their application areas. These plates may be suitable for use in some locations according to their properties, while some areas
may not be suitable for use. In this study, information about the definition, classification, general characteristics, production
stages, usage areas of wood-based boards and production quantities are given.

Keywords — Wood-based boards, particleboards, fiberboard, plywood, usage area
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I. GIRIS

Gelisen ve degisen diinya ve ililkemiz kosullarina paralel
olarak; orman iiriinlerine duyulan gereksinimin ¢ogalmasi ve
ormanlarin asirt kullanilmas: buna bagli olarak azalan orman
kaynaklar1 ve artan hammadde fiyatlar1 orman kaynaklarinin
daha rasyonel kullanilmasini gerektirmektedir [1].

Orman iriinlerine olan ihtiyaci karsilayabilmek i¢in kesilen
her agacin % 100'ine (govde, dal ve kabuk) yakin kisminin
degerlendirilmesi gerekmektedir. Bu sebepten 6tiirii odunun
masif olarak degerlendirilmesinin yanisira yongali, lifli ve
tabakali agac malzeme iiretim yontemleri gelistirilerek daha az
kusurlu malzeme iiretilmekte ve gesitli endistri atiklar1 da
boylece kullanilabilmektedir [1]

Odun kokenli levhalarin 6zellikleri lif, yonga, kaplama vb.
seviyesinde incelenir. Bu tiir malzemelerin 6zellikleri {iretim
prosesindeki iglemlere miidahale edilerek degistirilebilir [2].

Odun kokenli levhalarin mobilya endiistrisinde, insaat
sektoriinde, i¢ ve dis mekanlarda ve yalitim malzemesi olarak
genis bir kullamm alami vardir. Bu driinlerin 6zellikleri,
kullanilan hammadde ve hammadde de yapilan fiziksel
degisiklikler, kullanilan tutkal miktar1 ve cinsi, levha
yogunlugu, iiretim prosesinde yapilan degisiklikler ve su ve
yangin ve cesitli cevresel etkilere karsi emprenye islemi ile
gelistirilebilmektedir [2].

Il. YONGALEVHANIN TANIMI, SINIFLANDIRILMASI,
AVANTAIJLARI, IS AKISI VE KULLANIM ALANLARI

Odun  veya odunlagmis  lignoseliilozik  bitkisel
hammaddelerden elde edilen yongalarin bir tutkal ilavesi veya
tutkalsiz olarak yiiksek sicaklik ve Dbasing altinda
yapistirilmasi ve bigimlendirilmesi sonucunda olusan genis
yiizeyli levhalara yongalevha denir [3].

Yongalevhalar degisik kriterlere gore siniflandirilmaktadir.

1. Yongalevhalar 6zgiil agirliklarina gore li¢ kategoride
toplanmaktadir [4] :

a. Diisiik 6zgiil agirhiktaki yongalevhalar: Ozgiil agirliklari
0.590 gr/cm3'ten daha diisiik olan yonlevhalardir.

b. Orta 6zgiil agirliktaki yongalevhalar: Ozgiil agirliklart
0.590-0.800 gr/cm3 arasinda degisen yongalevhalardir.

c. Yiiksek 6zgiil agirliktaki yongalevhalar: Ozgiil agirliklari
0.800 gr/cm3'ten daha fazla olan yonlevhalardir.

2- Yongalevhalar presleme yontemlerine gore ikiye
ayrilmaktadirlar [4] :

a. Yatay yongali levhalar: Bu tip levhalarda yongalar levha
yiizeyine paraleldir. Presleme sirasinda basing levha yiizeyine
dik yonde uygulanmaktadir.

b. Dik yongali levhalar (Okal): Bu tip levhalarda ise
presleme sirasinda basing levha yiizeyine paralel yonde
uygulanmaktadir. Yongalarm yonii levha ylizeyine diktir.

3. Tabaka sayilarmna gore yongalevhalar1 ii¢ gruba
ayrilmaktadir [5]:

a. Tek tabakali (Homojen) yongalevhalar

b. Ug tabakal1 yongalevhalar

c. Cok tabakali yongalevhalar

4. Yongalevhalar yonga geometresini (boyut ve sekil) gore
bes guruba ayrilmaktadir [5]:

a. Normal yongalevhalar  (Particleborad):  Bu
yongalevhalarda genel olarak yonga kalinliklari 0.25-0.40
mm, genislikleri 2-6 mm ve uzunluklar1 10-25 mm olmaktadir.

b. Etiket yongali levhalar (Waferboard): Bu tip
yongalevhalarda yonga kalinliklari 0.5-0.7 mm, yonga
uzunluklart 35-75 mm ve yonga geniglikleri 25-40 mm
arasinda degismektedir. Bu tip genislik, uzunluk ve
kalinliktaki yongalara Wafer denilmektedir. Bundan dolay1 bu
yongalar kullanilarak tretilen yongalevhalara ise Waferboard
denilmektedir.

c. Serit yongali levha (Flakeboard): Yonga kalinlik ve
uzunluklari etiket yongali levhada kullanilan yongalar ile ayni,
fakat yonga geniglikleri 9-10 mm olmaktadir. Bunlardan
tiretilen levhalar serit yongali levha olarak adlandirilmaktadir.

d. Yonlendirilmis yongali levha (Oriented Structural Board,
OSB): Bu tip yongalevhalarda genel olarak yonga kalinliklari
0.4-0.8 mm, genislikleri 6-25 mm ve uzunluklar ise 38-63
mm arasinda degismektedir. Yonlendirilmis yongali levha
kullanim yerine gore gerektiren direng degerlerinde
iretilebilmektedirler. Masif oduna gore daha stabil olup
catlak, budak gibi kusurlar bulunmamamktadir. Bu
yongalevhalar tagidiklar: iistiin mekanik 6zellikleri sebebiyle
kontrplak, kontrtabla ve masif aga¢ malzemenin
kullanildiklar1 yerlerde kullamlabilmektedirler [6].

5. Yizey kaplama malzemesi ¢esidine gore yongalevhalar
iki sinifa ayrilmaktadir [7].

a. St yilizey kaplama malzemeleri ile kaplanmis
yongalevhalar: Sivi yiizey islemlerinde desen baski ve lake
boya kullanilmaktadir [8].

b. Kati yiizey kaplama malzemeleri ile kaplanmisg
yongalevhalar: Yongalevha endiistrisinde kullanilan kat1
yiizey kaplama malzemeler melamin, polyester emdirilmis
kagitlar, diallay1 phthalate, yiiksek basing (HPL) ve rulo-bobin
laminatlan (CPL), polivinil kloriir (PVC), ahsap kaplama
levhalari, fenolik kraft kagitlari, lignin dolgulu laminatlar,
polietilen kagitlar, 1s1 transfer filmleri, folyolar, vulkanize
lifler, PVA (polivinil asetat) + iire ve iire+ amonyum kloriir
esaslt kagitlardir [9].

6. Yongalevhalar
ayrilmaktadir [1].

a. Kapali mekanlarda kullanilanlar

b. A¢ik mekanlarda kullanilanlar

7. Yongalevhalar kullanilan baglayici madde tiiriine gore
sentetik recineli ve ¢imentolu yongalevhalar olarak iki sinifa
ayrilmaktadirlar. ~ Anorganik  yapistirict  ile  iiretilen
yongalevhalarda hammadde olarak; aga¢ yongasi veya
tarimsal bitkiler, ¢imento ve su ile birlikte az miktarda
kimyasal katki maddeleri (CaCO3, SiO2, AIO3 gibi)
kullanilmaktadir. Sentetik regineli yongalevha tiretiminde ise;
tire, fenol formaldehit melamin ve izosiyanat tutkallari
kullanilmaktadir.

8. Kaliplanmis Yongalevha iiretim metoduna gore tice
ayrilmaktadir[1].

a. Termodin metodu

b. Callipress metodu

c. Werzalit metodu

9. TS EN 312’¢ gore yongalevhalar yedi kategoride
incelenmektedir [10].

a. P1: Kuru sartlarda kullanilan genel amagli yongalevhalar

b. P2: Kuru sartlarda kullanilan i¢ mekan uygulamalari
(mobilya dahil ) i¢in yongalevhalar

kullanim yerine gore iki gruba
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c. P3: Nemli sartlarda kullanilan yiik tasiyici olmayan
yongalevhalar

d. P4: Kuru sartlarda kullanilan yiik tasiyici yongalevhalar

e. P5: Nemli gartlarda kullanilan yiik tasiyici yongalevhalar

f. P6: Kuru sartlarda kullanilan agir yiik tasiyici
yongalevhalar

g. P7: Nemli sartlarda kullanilan agir yiik tasiyici levhalar

Yongalevhanin iiretiminin sagladigi avantajlar:

1. Odun tamamiyla yongaya doniistiiriilerek hi¢ fire
vermeden istenilen boyutta levhalar retilir.

2. Masif odunun direncine esdeger kalitede levhalar
iiretilebilir.

3. Calismasi azdir.

4. Genis yiizeyli ve istenilen 6zgiil agirlikta ve kalinlikta
yongalevhalar tiretilebilir.

5. Yongalar; yangin, bocek ve mantarlara karsi koruyucu
maddelerle emprenye edilebilir.

6. Kalip igerisinde taslak olusturmayla sekil verilmis
yongalevha tretilebilir.

7. Yiizey ve kenarlar1 kaplamak suretiyle iistiin 6zellikler
elde edilebilir.

8. Yiizey islemleri kolaydir.

9. Islenebilme dzellikleri yiiksektir.

10. Maliyeti diisiiktiir.

Yongalevhanin genel bir ig akis1 agagida verilmistir.

Odun- Kabuk Soyma- Kaba yongalama- ince yongalama-
Kurutma- Tutkallama- Serme- Soguk Presleme- Sicak
presleme- Sogutma- Zimparalama- Depolama- Ambalajlama

Yongalevhanin bazi kullanim alanlart asagida verilmistir.

Tiirkiye’de iiretilen yongalevhalarin % 73.5’i mobilya, %
11.2’si insaat, % 13l dekorasyon ve % 0.2’si prefabrik ev
yapiminda kullanilabilmektedir [11].

= |

Mutfak Mobilyalar

T —

Kapilar WC ve Soyunma kabin sistemleri

Zeminlerde
Sekil 1. Yongalevhalarin i¢ mekanlarda bazi kullanim alanlari

Ameliyathanelerde ve Hastanelerde: Hasta yataklar1 servis
sehpalari, hasta dolaplari, soyunma dolaplari, dus kabinleri,
asansorleri ve acil initeleri ile ameliyathanelerin tavan ve
duvar kaplamalarinda yongalevhalar kullanilabilmektedir.
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Sekil 2. Yongalevhanin hastanede kullanim alani 6rnegi

Yongalevha laboratuvarlarda kolayca temizlenebilmesi ile
vazgec¢ilmez malzemelerinden biridir.

Sekil 3. Laboratuvarda yongalevhanin kullanim alani 6rnegi

Toplu tagima araglarinda: Otobiis, tren, metro ve gemi gibi
hem yogunluk yasayan hem de su ve rutubete maruz kalan
ortamlar i¢in yongalevha estetik ve dogru ¢6ziimdiir.

Dis cephe uygulamalarinda: Dis cephelerde yongalevha
giines 1s1¢1ndan etkilenmemesi ile rahatlikla kullanilabilir.

Sekil 4. Yongalevhanin dis cephede bazi kullanim alanlari

Ayrica yongalevhalar ambalaj sandig1 iiretimi, dam ortiileri,
ingaat i¢in kalip tahtast ve depo insaati yapiminda
kullanilabilmektedir.

I11. KONTRPLAKIN TANIMI, SINIFLANDIRILMASI, AVANTAJLARI,
IS AKIST VE KULLANIM ALANLARI

Belirli ozelliklerdeki tomruklarin  6zel —makinelerde
soyulmasit ile elde edilen ince soyma levhalarin (plaka, papel)
tutkallanip lifleri birbirine dik gelecek sekilde en az 3 tabaka
ya da daha ¢ok tek sayida {ist iiste konularak preslenmesiyle
elde edilen bityiik boyutlu levha seklindeki levhalara kontrplak
denilmektedir. Kontrplaklarin kalinliklar1 3-70 mm arasinda
degismekte olup, genellikle 130 x 220 cm veya 170 x 220 cm
boyutlarinda iretilmektedir. En ¢ok iretilen kontrplak
kalinliklar 3-30 mm arasindadir [2], [12]-[15].

Kontrplaklar degisik kriterlere gore smiflandirilmaktadir
[2].

1. Yapistirmada kullanilan tutkal tipine gore

a. Kapali mekanlarda kullanilan kontrplak

b. Acikta yerlerde kullanilan kontrplak

2. Yapilarina gore

a. Plakali kontrplak

b. Gobekli kontrplak

c. Kompozit kontrplak

3. Koruyucu madde (emprenye) ile islem gérme durumuna
gore
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a. Korunmus kontrplak

b. Korunmamis kontrplak

4. Kontrplak yiizeyine yapilan igleme gore

a. Zimparalanmis kontrplak

b. Zimparalanmamus kontrplak

c. Yiizeyi kaplanmis kontrplak

d. Ozel islem gormiis kontrplak

5. Kontrplakin tabakalarinda kullanilan agag tiiriine gore

a. Homojen kontrplak (Biitiin tabakalart ayn1 agag tiiriinden
tiretilmis)

b. Karigik kontrplak (Cesitli tabakalarda farkli aga¢ tiirii
kullanilmis)

6. Bigimlerine gore

a. Diiz kontrplak

b. Sekillendirilmis kontrplak

7. Kullanim amacia gore

a. Genel amaglar i¢in iiretilmis kontrplak

b. Ozel amaglar igin iiretilmis kontrplak (yap1, kaliplik vb.)

Kontrplak kullanimmin sagladigi avantajlar asagida
verilmistir [16].

1. Cok dayanikli olmasi sebebi ile defalarca kullanilabilir.

2. Kullanim1 pratiktir. Makine ile kolayca Kkesilebilir,
hafiftir. Kalip isciliginden tasarruf saglar.

3. Ince kullanimi nedeniyle malzeme metre kiipiinden
tasarruf saglar.

4. Emprenye iglemleri yapildig1 takdirde giines 1s181ndan, ne
donma kosullarindan ve sudan etkilenmez.

5. Zaiyati diisiiriir.

6. Nakliye ve depolamasi kolaydir.

7. Is bittiginde dahi baska yerlerde kullanilabilir.

8. Suya dayanikli yapistirict ile nemli, 1slak ortamlarda
kullanilabilir. Insaat esnasinda iklim kosullarindan olumsuz
yonde etkilenmez. Suya bagli ebat degisimleri sinirli ve tahmin
edilebilir.

9. Yiiksek ¢ivi, vida tutma kapasitesi ile kenara ¢ok yakin
tutturulabilir ve kolayca siyrilmaz. Kolay kesilip islenebilir.

10. Miikkemmel 1s1 ve elektrik yalitimi sahip olmasi ile
saglikli, hijyenik ortamlar olusturur. Dogal ve hijyenik yapisi
ile ortama zararli emisyonlar yaymaz.

Kontrplakin genel bir is akisi asagidaki sekil 5’de
verilmistir.

| Hammadde ’ Buharlama Kabuk soyma ve Boyutlandirma ‘

‘ Taslak hazirlama Tutkallama
:
‘ Presleme ‘ Boyutlandirma ‘

Sekil 5. Ana hatlartyla kontrplak tiretim teknolojisi [2, 12, 17]

Kontrtabla: Cita veya soyma levha seritlerinin yan yana
getirilmesiyle lretilen bir orta tabakanin, her iki yiiziiniin
kaplama levha ile liflere dik ydnde yapistirilarak
kaplanmasiyla iiretilen malzemeye denir.

Kontrplaklar genel olarak kulanim alanina gore iki grupta
toplanabilir.

1. Dekoratif kontrplaklar

2. Yapisal ve endiistriyel kontrplaklar

Yapisal ve endiistriyel kontrplaklarda goriiniimden c¢ok
fiziksel ve mekanik ozellikler 6nemli olmaktadir. Dekoratif
kontrplaklar daha ¢ok duvar paneli ve mobilya iiretimi gibi
yerlerde kullanilmakta olup, bu kontrplaklarda fiziksel ve
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mekanik 6zelliklerden ¢ok levha yliizeylerinin goriinim
ozellikleri daha 6nemli olmaktadir.

1. Dekoratif kontrplaklar; Bu tip kontrplaklarin yiizey
tabakalar1 genellikle goriiniim 6zellikleri giizel olan yaprakli
agac tlirlerinden {retilir. Bu tip kontrplaklarin kullanildig
alanlar: Duvar paneli, masa, doseme, televizyon, kabini,
sandalye, mutfak mobilyasi, sandik, kutu, baz1 miizik aletleri,
kap1 ve ince duvar kaplama malzemesi

»

Sekil 6. Dekoratif Kontrplaklarmn kullanim alanlari

2. Yapisal ve endistriyel kontrplaklar; Yapisal ve
endiistriyel kontrplaklarin kullaniminda levhalarmn direng
degerleri ¢ok 6nemli olup kullanim yerinin gereklerine uygun
bir tutkalla tretilmis olmasi da 6nem tagimaktadir. Bu tip
kontrplaklarda yaprakli agaglarin yani sira genis sekilde igne
yaprakli agac¢ tiirleri de kullanilabilmektedir. Bu tip
kontrplaklarin kullanildig: alanlar: Beton ve betonarme kalip
tahtas1, kutu, sandik, tezgah, raf, taban dosemesi, ahsap
prefabrik konut yapimi, magaza donanimi, bolme elemant,
konteynir, trafik isaret, levhasi, reklam panosu, depolama
tanklari, otobiis, gemi ve yat gilivertelerinde, minibiis, kamyon,
tir vb. araglarin taban doésemelerinde, sogutma vagonlarinda
kullanilir. Bu kontrplaklarin yiizeyleri re¢ine emdirilmis kagit
esaslt malzemeler ya da plastik ve metal esasli malzemelerle
kaplanmak suretiyle hem dekoratif ve daha direngli hale
getirmek miimkiin olup kullamm alam da genisletilebilir.
Yapilarda kullanilan kontrplaklar i¢in tasarim degerleri
gerekirse, APA (The Engineered Wood Association)’nin
Kontrplak Dizayn Rehberi’ne bagvurulabilir. Bu rehber
yapilarda kullanilan kontrplaklar i¢in gerekli olan yiikleri vb .
gosteren tablolar1 igermektedir [2], [13], [14], [17]-[19].

i;

éelgil '7.AYapls-al ve Endiistriyel kontrplaklarin bazi kullanim alanlar1

IV. LIFLEVHANIN TANIMI, SINIFLANDIRILMASI, AVANTAILARI,
IS AKIST VE KULLANIM ALANLARI

Bitkisel lif ve lif demetlerinin dogal yapisma ve kegelesme
ozelliklerinden faydalanilarak veya yapistirict madde ilave
edilerek olusturulan levha taslaginin kurutulmasi ya da
preslenmesi  sonucu  olusturulan  {rlindiir.  Kisaca,
lignoseliilozik maddelerin liflendirilmesi ile olusan lif ve lif
demetlerinin yeniden sekillendirilmesi ile olusan bir levhadir
[20].

Liflevhalar asagidaki sekilde siniflandirilabilir [20].

1. Hammaddeye ve lif {iretim yontemlerine gore:

a. Yaprakl liflevhalar

b. igne yaprakli liflevhalar

c. Yillik bitkilerle tiretilen liflevhalar
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d. Defibrator yontemi ile tiretilen liflevhalar

e.-Masonit yontemi ile tiretilenlLiflevhalar

2. Ozgiil agirhiklarina gore liflevhalar iige ayrilmaktadir.

a. Yumusak liflevhalar: Ozgiil agirliklari en fazla 350
kg/m3 olan liflevhalardir

b. Orta Sert liflevhalar: Ozgiil agirliklar1 350-800 kg/m3
arasinda olan liflevhalardir.

c. Sert liflevhalar: Ozgiil agirliklar1 800 kg/m3 den fazla
olan liflevhalardir.

3. Liflevhalar lif kegesi olusturma yontemine gore ikiye
ayrilmaktadir.

a. Sonsuz elek yontemiyle tiretilen liflevhalar

b. Yuvarlak elek yontemi ile tiretilen liflevhalar

4. Kullanim yerlerine gore liflevhalar ikiye ayrilmaktadir.

a. Izolasyon liflevhalar

b. I¢ ve dis ortamda kullanilan liflevhalar

Liflevhardan 6zellikle en ¢ok {iretilen liflevha gesidi olan
orta yogunluktaki liflevhanin sagladigi avantajlar asagida
verilmistir [20].

1. Kalmlik yoniinden daha homojen bir 6zgiil agirlik
dagilimina sahiptir. Homojen yapidadir.

2. Levha yiizeyleri yiizey islemleri i¢in olduk¢a uygun olup
islem gormiis yiizeylerde zamanla piiriizlenme ve parlaklik
azalmas1 olmamaktadir.

3. Levha kenarlarinin kusursuz olmasi, kolayca islenmesi,
kaplanabilmesi, zimpara gerektirmemesi, cilalanmasi, baski
yapilabilmesi ve kolay yapistirilabilmesi

4. Fiziksel 6zellikleri oldukga yiiksektir.

5. Yongalevha ve odundan iiretilen levhalara gore daha
diisiik kaliteli odundan iiretilebilmektedir. Hammadde istegi
sinirl olmayip cok degisik hammaddelerden
iiretilebilmektedir.

6. Rutubete dayaniklidir, sismez, kolay kesilir, yarilip
par¢alanmaz ve ¢ivilenip vidalanabilir.

7. Levha boyutlar1 standartlara uygundur, ¢ok giizel islenip
oyma yapilabilir. Diger levhalarla yapilamayan dekoratif
mobilyalar bu levhalar kullanilarak yapilabilir. Kirlangig
kuyrugu ve gegme birlestirmeler i¢in uygundur.

8. Saglamlik her yonde ayni oldugundan dogal oduna oranla
daha genis mobilya dizayni saglamaktadir.

Liflevha tretimini genel ig akisi agagida verilmistir.

l Hammadde }—b|Kabuk soyma HY’Ollga]allla }—» Yongalarin

depolanmasi
Liflerin Liflendirme Yongalarin
< s1 elenmesi
Liflerin

Levhalarm
kurutulmasi
‘ F‘—{ Boyutlandirma Hlellpal'ﬂlallla‘

klimatize
Sekil 8. Liflevha iiretimi is akist (kuru yontem) [2], [18], [19], [21]-[23]

Yongalarin
yikanmasi

Presleme

(On pres.sicak presleme) >

edilmesi

‘ Depolama

Liflevhalarin bazilari

verilmistir.

kullanim  yerlerinden asagida

258

Resim Tuvalleri

Taban Dosemesi
Sekil 9. Liflevhanin i¢ mekanlarda bazi kullanim alanlar

Ayrica liflevhalar ¢atr kati ingaati, betonarme tavanlarin
kaplanmasi, karoser imalati ve dam Ortiilerinde de
kullanilabilmektedir.

V. YONGALEVHA, KONTRPLAK VE LIFLEVHALARIN URETIM
MIKTARLARIT

Tiirkiye’de Kontrplak iiretimi 2010 yilinda 180.000 m?®,
2011 yilinda 200.000 m® olmustur. Uretimde ortalama % 11
artig oldugu goriilmektedir.

Tiirkiye’de Yongalevha ve liflevha iiretimine bakildiginda
ise; 2010 yilinda 2.95 milyon m® yongalevha, 2.5 milyon m?
lif levha, toplamda 5.45 milyon m® ahsap yonga ve liflevha
tiretilmistir. 2011 yilinda ise; 4,0 milyon m3 yonga levha, 3.5
milyon m?® Iif levha, toplamda 7.5 milyon m?® ahsap yonga ve
liflevha {tretilmistir. Yongalevha iretimindeki ortalama
artis % 35, liflevha tiretimindeki ortalama artig ise % 40
civarindadir [24].

Yine yapilan incelemelerde Tiirkiye’de kontrplak
sektoriinlin  tam  kapasite calismadigt  belirlenmistir.
Yongalevha ve liflevha sektoriine bakildiginda ise; kapasite
kullanim oranlari yongalevha i¢in % 80, liflevha igin

ise %97’ oldugu belirlenmistir [24]

VI.SONUCLAR

Yapilan bu calismada odun kokenli levhalar olarak da
bilinen yongalevha, kontrplak ve liflevhalarin tanimlari,
siniflandirmalari, genel iiretim is akislari, kullanim alanlari,
sagladig1 avantajlar ve iretim miktarlar1 hakkinda bilgiler
verilmistir.

Yapilan incelemede bu levhalarin sahip olduklari 6zellikler
kullanim alanlarmi etkilemektedir. Ayni zamanda levhalarin
kendi igerisindeki smiflandirmalarina goére de kullanim
alanlar1 farklilik gosterebilmektedir.

Ayrica bu odun kokenli levhalarin iiretim miktarlar1 ve
kapasite kullanim oranlar1 talebe bagli olarak farklilik
gosterebilmektedir.
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